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天山公司简介
北京天山新材料技术股份有限公司是专业从事工程胶粘剂研发、制造、销售的高新技

术企业。二十年来，天山满足客户需求的产品、完善的服务和丰富的工程胶粘剂应用

经验，帮助成千上万客户解决机器制造、装配、维修问题。

天山厌氧胶、硅橡胶密封剂、聚氨酯密封粘接剂、环氧胶、丙烯酸酯胶、氯丁胶六大

类产品，广泛应用于汽车、工程机械、轨道交通、新能源、电子电器、医疗、航空航

天、船舶、冶金、石油、煤炭、电力等29个重点行业，天山技术无处不在。

经过不断创新、不断积累，天山产品及技术更加贴近客户需求，在中国工程胶粘剂行

业已处于领先地位，成为机器制造、装配、维修的用胶专家。天山为客户优化工艺、

提高产品质量和生产效率、降低成本、延长设备使用寿命提供专业的用胶解决方案，

是可信赖的合作伙伴。
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TONSAN 瞬干胶系列

天山，满足您的用胶需求
天山可为您提供优质的、可量身定制的瞬干胶粘接剂系列产品，为快速粘接

提供有效的解决方案，为不同行业提供强有力的技术支持

结合品牌和技术的质量
品质成就品牌。作为一家专业从事工程胶粘剂研发、制造、销售的高新技术

企业，天山对客户需求有着深刻的理解，是可信赖的合作伙伴

我们的技术能力
    一流的设备

    先进的技术

    专业的人员

    产品与服务的综合体系

更快

更高 更强

有关瞬干胶
概念：氰基丙烯酸酯胶粘剂，单组份无溶剂，室温快速固化(秒)。TONSAN瞬

干胶闪电®系列产品为新一代增韧改性α-氰基丙烯酸酯，适合快速粘接大多数材

料，如金属、橡胶、塑料、玻璃、皮革、木材、陶瓷等

固化机理：吸湿固化

毒性及防护：本品无毒，但使用时谨防溅及皮肤、眼睛，避免儿童接触

存储：冷藏，避光，温度5℃-15℃，最佳存储温度为5℃

TONSAN 瞬干胶产品线
通用型：        1401、1406、1414、1420、1454、1495
金属粘接型：1496、1415
低白化型：    1460
电子粘接型：1382
橡胶增韧型：1480
辅助产品：   1745瞬干胶促进剂

                        1768瞬干胶解胶剂

                        1770瞬干胶底剂

                       
天山推出新一代瞬干胶解决方案！TONSAN瞬干胶将给您更完美的体验！

产品优势
  更快的定位、更高的强度、更强的性能！

  外包装创新性改进，保证操作更方便、涂胶更准确！

  可与底剂、促进剂配合使用，以获得更大操作灵活性！

  本公司可为用户提供特殊性能、特殊规格的瞬干胶产品！

瞬干胶500g大包装

20g锥形细口瓶包装，

胶嘴直径适合小间隙

条件下施胶

20g铝管包装

在瞬干胶瓶口装配

针头即可实现精密

涂布

20g包装瓶，瓶嘴上设

有中空变径圆管的尖嘴

锥形瓶盖，内部尖端部

位嵌有一根不锈钢细针，

细针与瓶嘴上细孔配合

新型容器瓶，简便易行，即能

保证新品的良好密封，又能保

证使用过程中的再次密封

您的收益
    优化工艺

    更加耐用的产品

    降本增效

    各种认可带来的收益

我们的服务
十九个办事处遍布全国各地，300多家经销商遍布了29
个重点行业及海外市场，受过严格技术培训的地区经理，

服务本地化、专业化

我们的承诺
将为您提供最优质、最可靠的产品和全方位、强有力的

技术支持！让您轻松、放心地选用天山产品



设备维修与保养用胶

回转支承黄油池橡胶圈粘接 哑铃片金属机体与包胶粘接

产品适用多种材质的粘接

快速定位用胶

接粘饰内灯车车汽接粘圈封密

TONSAN 1495
  中低粘度 

  剥离强度高

  耐湿性好

  粘接范围广，适用于橡胶、塑料、金属的粘接

TONSAN 1406
  定位快，强度高

  耐湿性好

  适用于电子电器粘接

  特别适合于橡胶、塑料等难粘材料的粘接
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大间隙/立面施工用胶

汽车减震器底座与弹簧套粘接 汽车胶管与钢质卡箍粘接

低白化用胶

TONSAN 1460
  中低粘度

  低气味、低白化

  用于仪表、电器、工艺品中橡胶、塑料件的粘接

  适合于工作场合为空调或封闭的房间

TONSAN 1454
  膏状

  高强度

  可立面涂胶

  特别适合粘接大间隙或粗糙表面，如木材、
  纸张、皮革等

相同测试条件：标准实验室环境，3kg
重物，相同时间，粘接间隙0.25mm
左：1454粘接情况，粘接牢固

右：其他胶种，重物脱落，粘接不住

粘接表面美观，可在密闭环境下使用

被粘接材料 瞬干胶

空气中水分

固化物

单体的蒸气

溢出胶

防止白化现象
  使用低白化瞬干胶

  加强通风

  使用适量的瞬干胶

  粘接后不宜马上包装

  对已产生的白化使用干布蘸

  取1768擦拭



瞬干胶辅助产品

1414

产品代号

1495

1415

1401

1406

号代货订及装包能性接粘上材基

1454

1420

关键特性

中粘度，耐湿性、耐候性好

低粘度，渗透型

膏状，高强度，可立面粘接

中低粘度，抗剥离

高粘度，高强度，抗冲击性能好，
固化速度适中，粘合后允许调整，
持久强度高，耐介质性能优良

中粘度，高强度，固化速度快

定位快，强度高，湿热老化性、
电性能、耐机油及汽油性能好

典型应用

用于塑料、橡胶、陶瓷等材料粘接

适合于橡胶、塑料、金属的粘结，
粘接范围广，是设备维修与保养的
必备用品

适用于金属间的间隙填充剂粘接

酸性及多孔材质粘接之必备品

特别适合于橡胶、塑料等难粘材料
的粘接，电子电器粘接之必备品

特别适合粘接大间隙或粗糙表面

用于渗入型塑料、橡胶等材料粘接
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产品类型

通用粘接

金属粘接

通用粘接

通用粘接

通用粘接

通用粘接

橡胶粘接

低白化
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中粘度，普通粘接

高粘度，高强度，耐高温

黑色，中粘度，具有优异的抗冲
击、抗震动、抗剥离及耐热性能

中低粘度，低白化，低气味
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适合于橡胶、塑料、金属的粘接

用于仪表、电器、工艺品中橡胶、
塑料件的粘接，适合与工作场合为
空调或封闭的房间

用于电子产品的粘接与定位，如
跳线固定

专门用于金属间及金属与其他材料
快速粘接
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● 极好     ○ 好     △ 建议使用前试验     × 不推荐

测试条件：温度(23±2)℃，相对湿度 (50±5)%

1745 瞬干胶促进剂
加快瞬干胶的固化速度，促进大间隙条件下瞬干胶的固化。用

于要求固化速度快的场合。若涂胶后使用，只须将1745滴于

瞬干胶表面后，合拢粘接面；若涂胶前使用，先将1745滴于

待粘接面，晾干30s后立即涂瞬干胶并合拢粘接面，晾干时间

不能超过1min；涂胶前后使用均可，涂胶后使用效果最佳。

干燥时间：小于30s

材料表面有效时间：1min

包装规格：250ml/瓶    订货代号：174501

包装规格：50ml/瓶      订货代号：174502（刷涂、喷涂）

1768 瞬干胶解胶剂
用于清除粘接件表面多余的瞬干胶，擦除涂胶表面白化物，

可有效拆开瞬干胶粘接后的结合面，用棉布沾取擦拭或浸泡，

塑料类表面需注意少量涂抹，并防止时间过长融溶基体。

包装规格：250g/瓶    订货代号：176801

1770 瞬干胶底剂
增加被粘材料的表面能，提高粘结强度和固化速度。用于聚乙

烯、聚四氟乙烯、聚丙烯等表面活性比较低的材料粘接，均匀

少量涂抹于难粘材质表面，晾干后涂瞬干胶。

干燥时间：30s

材料表面有效时间：8h

包装规格：20ml/瓶    订货代号：177001

包装规格：50ml/瓶    订货代号：177004（刷涂、喷涂）

瞬干胶系列产品性能参数

施胶注意事项 
保持被粘物表面清洁、干燥；
涂胶量适当；对于小件组装、
嵌接、工艺固定、裂纹修补、
孔堵漏等可采取渗浸法涂胶；
施胶工艺一般为：表面处理→
涂胶→叠合→加压→固化，

可根据实际情况和质量要求，
适当选择促进剂、底剂或

渗浸涂胶。

1.
2.

3.


